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DESCRIPCION DE DETALLE DE LOS PROCESOS E INFRAESTRUCTURAS DEL
CIVAM

Recepcidn v descarga de residuos

4 la entrada del recinkn se dispone de una bascela de pesaje exlstente, donde todos los camiones
que llegam son pesados tanto 3 13 entrada fomg a la sallda. Al wlsmo tlermpo e registran todaos los
datos necesarlas para &l correcto contral o8 1as camlpones que accedan al centro.

Trac su pesaje, los camlones ce dirlgen hacia la nave existente de recepcion, donde se encueat@En
loe fosos de descarga, de 2,300 m% v 3.350 m3 recpectivamente.

. -
1. Zona de racapeion y descarga de reslduos

PRETRATAMIENTD

La fraccldn Resto de los reslducs penecados en g comarca del Maresme con tratados en esta
ngesa planta de 190.000 £ afio de capacldad, equipada con 2 Iineas de clasificacidn.

El obletlvo princpal a5 recaperar o3 matedales reciolables {mas de 16.000 tfafa) ¥ separar lac
distintas tipologhas de rosiduds que despuds se erwlan a [os demds procesos del centra.

alimentacicn

Los reridugs son alimentados al proceso de pretratamierto o dasificacidn mediante 2 puentes
grua GH equipades con pulpo electrohidraulice de la firma Stemm,

Los pulpos descarpan sobre cualguiera de los 2 alfmentadaores de placas moedels Leblan AP-1604,
unc por cada linea de clasificacidn, de 30 t/h de capacidad unitaria qQue Eroporcionan wund
dasHicacion regular.
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Tamblén s& ha prevista 3 posibilidad de descargar los residuns 3 ¢am lones o contenedores, para o
gue te aprovechadan las 2 tolvas imstzladas, Una de cllas tlene come tuncien realizar la
transferencia de FORM v la otra cumple un dokle objetive, transfeelr |a fraccign Resto o el rechazo
del pretratamiento si fuera necesario en case de cmergenca,

Triaje primario

Los citados alimentadores descargan sokbre bas cintas de seleceldn rmanual de 1a cabina de trigje, on
la gue se han dispuesto T bocas de triaje por cada uha de las lingas, con 2 tolvas de retirada por
cada producto, una a cada lado de [a cinta (ercopto para volumingsos|.

1.Triaje primarit

Los materiales recuperados en aste punta son;

» Film: Cae sobre una cinta que recoge tnbién ¢ Blm recuperado por los sistermas automdticos
de aspiracidn de film. Tras pasar por un puesto de seleccldn negativa dende se retiron los
impropios, el film se prensa y almacena a la capera de su retlrada por un gestor autorizada,

» Papel y cartdn: Al ipual que en el caso anlerior, este tpg de residuos valerizables pasa a una
cabina de seleccién “nepatva” artes de ser alimoentado a 13 prensa multiproducte desde of
depdsite de papel y cartén, de 42 m3 de wpacidad,

« Wldrio: Decde su tolva, el vidrio cae sobre un alimentadar suminlstrada por lovisa, cuye destine
g5 un Lontenedor de vidrio recuperado.

* Yolumlngsgs: Se dirlgen hacia el drea de voluminosos de la fnave.
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Abrebolsas

Las cintas de seleccion manual descargan sobre sendos equipos abrebolsas de BRT Recyding
Techrplogie (represertada en Espafa por Recovery), cuya fnalidad o5 [a apertura de las bolsas
para la preparacidn de los residuos de cara a tratamicntos posteriores,

Triaje secundario

A cortinuacion, los residuns se conducen hacia la cabina de thaje scoundaria, donde se efectda
una nueva seleccion manual con bolsa abierta para recuperar vidio y papgel ¥ cartdn. Cada una de
las dos cintas cuenta con 2 bocas de trigje por cada products, Los productos recuperados slguen
los siguientes pasos;

# Papol v cartdn: A traves de unad soeie de cintas transpontadoras llega al depdsito de papel v
cartdm,

o g rag: Se conduee hasta el contenedar de widrla recuperado.

3. Triaje seoundarie

Tristnel de clasificaciin

Las dos cIntas procedentes de 13 cabing de trlafe sequndario descargan el resto de material no
clasificado manualmente en dos tréomeles de clasificaclén de L8 m de longitud v con doble malla:
N rarn oy 200 mm,

E' avance del material cstd ascpurado moedianie una lenta notaclén del clindre sobre ruedas
madzas y uhd cshudiada inclinacidon de todo of conjunte, U sumfnfstre Comld a cango de Industrias
Leblar,
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En estos equipas, los elementos de tamanio irferior a 70 mm se orlban en la primera seccicn v los
du tamario inferior a 200 mm ¢n la segunda seccldn, asl, el trdmel conslgue separar las siguientes
fraceionns:

« Fraccidn pasante (0-70 mm); Contleng gran proporcldn de materia onganica, por lo que se
destinard finalmente 2 su bigestabilizacidn o blometanizaclén.

¥ Fracoide intermedia d70-200 mm): Contlene gran cantidad de materiales aprovechables, por o
que es sgmetlda a un process de retuperaclén.

s Fracoldn gruesa [» 200 mmj: Se considera rechazo, por o que e cnvia a o planta de
recuperaclon engrgética o blen ala tobea de transferencia.

I, Trdme| de clasifcacdsn

Linea de orgdnico

Lot materlales con tamaios menores de 70 mm, correspondientes a la fraccion pasante, caen
sobre una cinta situada Bale la pAmera seceldn del trémel, a la que también llega fa dnta que
transporta la fracoldn fina de los separadores ballsticos. Sobre estos residuos se lleva @ cabo la
glimingcldn  de  elementgs magnéticos de manera automdtica pracias  al  overband
electromapnétios RB-SKM del fabrcante Regulator-Cetrisa. Los férrcas recuperados 5o cnvian a [a
prensa pard metales féripos modeln CH-40 de Imabe thérca, con una potencia de 22 ki v una
produceidn nominal de 1 th, Seguidamente, esta fraecldn de matada orgdnica es sometida a un
procese denaminado preteatamlento sece, conslstents e

+ Coptacidn neumdtica de plasticos film medlante un asplrader de film.

* Spparacidn balistica por medio de unad cnta fnclinada, lo que permite separar del fluje los
rodantes v otros elormontos duros,
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* Cribade rrediante cribaa vibrante Bellier de malla eldsticd con [ue de pasa de T mm, e a5y vesz
separa dos franciones:

— = 15 mm: Se envia, Junba cen la aspirslén de film v los redankes de |a cinta ballstics, hacia el
procesa de blgestabiiizacldn,

— =1L mrm: %e envia al prageso de hlammetanlzacion,

La ernprecss Mestro suministrd 13s 3 campanas para captacidn aubomadtica de tilm, maodelo Meztro
‘Windslchter, w dns separaderes de film modelo Nestro 2100 con una capacidad total de hacsta
35.000 m3/h por separador.

Estos sistemas de separacidn 5 caracterizan por ser 5istemas compactos gue implementan la

automatizacion de la planta reducienda fas necesidades de personal de triaje v aumentando €l
rerdimients y calidad de los matenales clasificRdos en los separadores opticos.

Linea de material recuperable

La fraccidn intermmedia [70-20 mm) procedente de los trémeles se conduce, previo paso por una
acpiracion de filr, hacia los 2 separadares ballsticas maodelo Trennzieb T512 de |a casa austriaca
Sinawahl GmbH Umwelttechnlk drepresentada en Espafia por Tealsa), los cuales tienen un caudal
nominal de 107 m3/h. De estos se abtienen Fac siguiertes tres tracciones:

Flries

En |a parte central se descacgan los matedales finos, gue pasan a través de una malla perforada de
70 rm de dldmetre. Son envlados hasta |3 ginta que recoge los pasantes del trémel [< 70 mm).

Bumlantes

I as separadares ballsticos doscargan las rogdantes o pesados en sendas ¢lntas sobre las que se han
calocado overband cleclromapndticos R-5KM de Regulator-Cetrisa pars recuperar las férrcos.
Estos se onvian, Al wual que en [os demads casos, a la prensa de férrcas.

El mesto continda por dinta transportadora hasts 2 sepmiadores dplicos suministradas por Pelleng
Selective Technofogies, modelo Mistral M12-05 de 1200 mm de anche con una capacidad de
tratamiente de 3.200 kg'h y dotado de simple valvala dbinario), que reallzan una primera
dizcrirninacien de productos, separando los plasticos {prindpalmenle envases) del resto de
materiales.

Estos dltimos se hacen pasar por otro separador dptica Pellenc, modelo Mistral M12- 05, quo s
ancarga de seleccionar los bricks del rechazo. Las primeros se envian a un deposito do bricks de 30
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m3 de capacidad, mientras que el rechazo sv envia a o planla de recuperacldn energética, pravio
paso por un separador por carrientes de Foucaudl, models B-5FMI200 de Regulator-Cetrisa. El
aluminio separade se conduce 4 13 prensa de metales mo férelcos, también modele CH- 40 de
Imabe Ibérica pere con una produccidn rominal de 0,3 1/,

Fesperto o lus makeriales plislicns rolirddos, se someten a una segunda separacien dptica en
alros 2 cquipos Pellone, modelo pistral ME-05T de doble vikvutfa iternario}, que los clastfica on;
PLAD, PCT v pldstico mix, Los rendimlentas alcanzados con estos equipos de doble vilvula superan
amplramente &l 953, tanto en eficacla de recuperacien coma en pureza de los materiabes

recu pe racdos.

Los dferentes tlpos de plisticos son descargados en sus respectives depdsitos de 30 m3 de
capacidad a la espera de zer alimentados a las 2 prensas multpreducto, Cstas pronsas han sida
surministradas, como las anteriores, par Imabe Ibérica. 5e trata del moedele [1- 69/1000F can una
petencla de 52 KW y una produccidn nominal de & t/h. la empresa tambidn suministrd el
alimentador de tablillas metalicas a estas prensas, asi come los pinchobotellas desplazables
Accplados en las mismas.

Planos

Sobre la cinta que recope la Fraccidn de planos gue sale de los balislices s¢ ha instalado un
overband electromagnétice similar a lo: descritos armteriennenbs, parg eliminar dei fujo los
alamentos férioos.

El resto de materiales no férrcos se dirige a un alimentadon vibranle cen destlng a un separador
aptico Pellenc, modelo Mistral M24-05 de 2,400 rmim de anchurd, que selecclona el papel v cartdn.

Finalmerta, los materales no seleccionados por evte cquipn s onvian cama rechazo valodzable &
la planta de recuperacion energatica.

5. Prensado material recuperado



Pl L
T

G, Almacén de balas

Linea de rechaza valorizable

Lo bereera fracoion gue separan los tromeles (> 200 mm)] esta formada por materiales que tienen
la consideracion de rochazo, Por este mativo s¢ envian a la planta de recupeiacion eocigética,
junkbo ¢on los rechazos de los separadores dpticos mendonados, previo paso por un overband
electromapnalicg de Pegulabor Cetrisa v una aspiracian doe film,

Lo <inla que los fransporka, suministrada por Industrias Leblan, vstd dotada con ura bdseula on
Ifmed para ¢l pesaje continuo v aubornetizado de las cartidades de reckaco gque van o la planta de
FeCJpCracian erergttica,

FIoresla de [as cinlas biansporkedoras instaladas on [ planta han sido suministradas por la
commpafira Industrlas Mareg,

BIOMETANIZAC| 5N

El procese de biometanizaddn implementado en el Centro Imbegral de Valonizacion de Residuos del
Naresme corresponde a la tecnologia de digestién himeda desarollada por la compania alemana
BTA Imtematienal.

El proceso BTAY ectd totalmente automatizade y se compone de fuatro etapas principales:
pretratamiento himedo, digestion anaerobia, deshidratacion del digesto y tratamiento del bicgas,
Duntro del suministre de esta empresa 5& incluye también la unidad de control de todo aste
procesao, imepgrada en el siskema de contral global del centro.

Protratamlento himedon

La fracclin orgdnlca progedente el precratamienta seco (Gen grandlometrfza = 15% mm) es
canducida medlante clnta transparladera haska [a clapa de digestidn anaerobla, diigléndaose blen
hacla los pulpers o bien a o5 depdsitos pulmdn de acopio inlermed o previa 3 125 pulpers, cuya
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funclan as la de asegurar 3 alimentacldn continua de material al proceso, Estos alimeptadores de
la tecnelogla IMA tienen una capacidad de €5 t/h. Ezta fase ectd disefada para 1&cibir anualmente
35.000 tfafio de fraccidn organica pretratada de la fraccion Rusto,

Fulpers

El pretratamiento humedo se compene de dos pulpers de la firma italiang Blatec Sisteml Sel
(socio de BTA), enlos que el residuo se mezcla con agua de proceso husta consegulr una mezcla
homaopanea con el contenido adecuador en materia s,

Los residupos somn cargados mediaste un alimentador v un sisternd de distribucién sltnada en la
parte superior del pulper, Cada une de estos pulpers ticne 323 dae velumen v estd equipada con
un apitados especial que provoca la ruptura de la materia orpdnica de Kell degradacidn y a la
misma vez desmenuza los wlementes impropios (huesas, plistices, textlles, etc| que puedan
permanecar, facilitonde as la accesibilidad de los microorganismas durante el proceso de
digestién anaerobia.

En la parkte inferivr de caoda pulper destaca [0 presencla de dos slstemas de extracrion de los
residuas pesadas Joumulados gor pravedad en el fonda. Este slstema estd integrade por 4 tornilloe
do exbaceian que vierlen [os pesades sobre una cinka transportadora cor destino al conkenedor
do rechaza, & [ enis ma vee tambidén deshidratan diches resfduns.

Par olro g, on 13 parle superior de los pulpers se cuenta con un sistema de extraccion de ligeros
mgglante Unas cintas que descargan sobre el contenedor de rechazas ligeros.

Una ver finalizade el profesa, ¢ extrag La suspensién y se conduce al dispesitive GES [Gril
Remgual System), consistante en 3 hidraclelones dende e aiiminan las aranas e icpurezas gud
pucddn gued ar. Fstaz arenas san tamblén erviadas al contenador de rechazos pesados.

& continuactan, [a suspensign se condule 3 3 espesadores que permiten aumentar su proporcidn
do sdlicdos tolales [de S- /% 2 10%] v despuss se dinge al depdsito de repulacian de 600 m3, ¢l cual
hace posible (3 alimentacién contlnud a digestores [puesta que los pulpers trabajan en ciclos
batchh. 12e esta manerz las condigiones de funcianamiento son lo mas estadles posibles, ks
YOrIACiones de Ccarga OFgARIca son menares, 58 reducen las oscilationes de nivel en el digestur v
adormds [a produccidn y [y calidad del Blagas se homogenelza.
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7. Pulpers

Digestidn anaerobia

El procesn de digestidn provectade es mesofilleo [36-38 9C) v de dnica etapa, en 2 dipestores dol
tipo "mezcla completa® v 3.06M m3 ecada uno, combinando las funciones de hidrdlisis ¥

rmetanogénesls et un solo tangue.

Les digestores estan formados por un cuerpo principal cilindrico v una capula semi csfénica, Ch su
Interdor ng exlsten elgmentas mecanicos o compartimentos, a excepcion de las twberias de
Invecelén de blogas v |as de vaciada. Esta simpliddad en el disefio facilita su mardenimionlo, evlta
averlas mecdnleas, minimlza la formacdn de incrustaciones ¥ permite el movimiente de la
sU5 penslan con un consyma energético minime et un entorno uniforme,

El detalle de la Inganlerla fde los digestores fue responsabilidad de BTA pero su construccidn, al
igual que |z del depésita de regulacisn, corrid a cargo de la empresa tecma. 5e trala de digestares
mietillces con recubrlmlenta de fuslon en polvo electrostatico.

. Mgestores,/Motores Cogeneracion
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Agitacion ¥ mezcla

El sisterma de apitacidn consiste on la inecocidn de parte del biogas producido mediante dos
compresores de palotas wefrigerados par aire [une por digestor). Esto evita la sedimantacion de
salidos v gorantiza las mejores condiclores de praceso respecto @ pH, twmpuerakura v
conoentragdn de natienles.,

El sislema de racecla s basa en un conjunte de tubenas de acero inosidakble, instalodas on el gle
conleal del digestor, gus distribuye el biogds a presion en el interfor de &ste, Esle proveca una
cspecio de movimilenta en célula de conveccidn, de tarma gue el material ex arraslrado hacla la
parle superar dal digestor v a la ver el material de la parte superor, al ir aumentandeg su
densidad, dasclende.

MNuevamnents, |a auzencia de elementos mecanicos dentro del digeston [adlita este mavimienta v
diflculta |13 creacisin de “zomaRs muertas”™ o incrustaciones,

Sistema dea calefaecion

Dihloo @ que el proceso de digestldn anaerabia requiere alcanzar ¥ rmantencr und temperatura
covslante, se dispane de un slstema de cafefaccidn de la suspension mediarte 2 intercambladares
de calor (ung par digestorf. 1as peslbles fuentes de aportacien de calor son dos: Srculto de
refigeracidn de las camlsas de los motores v apartacion de calor del Tul Yerd,

12 suspensldn, tna vez calentada, ertra al digestor por su parte inferior, a la altura del slstema de
Inyeocldn de hlogds y g5 arrastrada inmediatamente hacia arriba y mczelada con el materlal que va
e5td en el reactor.

Los digastares llevan Instalados equipos de control con el fin de ronitoricar fa temperatura antes
y después del paso de |a suspension por los intercambiadores do calor, ¥ para contralar también el
Fulo de agna caliente clroulando en los mismos.

Sisterna de seguridad

Las dipeslaras estdn equipados can sandas de nivel de llenado v de presicn, tanlo para el materal
corno para ¢l biogds, Sdicionalmente, para loa cAcos de sobrelfenado se ha prowisto un depdslto
que recogeid of maleial en cxceso.

El sistermna e scruridad para provenit un exeeso de presidn consta basicameme de una antarcha

de seguridad ¥ una valmla de scguricdad instalada en el prople digestor, que permitiria un cecape
de emergencia a la abmdsfura,

10
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Tudos los pquipos estén equipades con wélvulas v apaga-llamac. Asimizmo, al sistema incluye
Earmbrictn wn equipo de deleccidn doe fugas v alarma de gas en el editido donde se sncucnkran 95
LA Qresnres.

Higienizacidn

Posteriormente a la digestion sc dispene doe un sistema de hlgfenlzacién de la suspension gue
incfuye 3 depdsitos de 25 m3 cada ung, cquipados con agitadores Ekato FO20 de & m de fongitud
de eje, surninistrados poer la empress Capored Quimlea.

P ediaeke un sistema da inlercarm biddares de calor de dable hélice sa leva la mezcla hasta los 70
2 durante wna hora, & continuacidn e hace pasar per un intercambiador de calor para
refrigeiarla y ast poder deshidratarla después. En esta face se aprovecha la energia térmica del
cirguila de alla lemiperalura de las motores de cogenerac on.

Extraccidn y deshidratacion del digesto

La suspenslan diperida « higlenirada es extralda mediante bombas directamente a los 3 lomlllos

deshidraladores inslalados, [os cuddes estin Interconectados erntre si para poder ulilizar
indislirtamenle cualguicra do los tres. Para melorar §a eficacia de la separadon se anfade

policlectralita fleculante ankes de la entrada 2 estos equlpes.

El Fango soparada -unas LEOM tfafo- s dirlge mediante cinta transportadera haria of drea doe
bloestabilizacldn, mientras gue el lguldn obtenido se almacena en un tangue pulmén de agua de

procesa de 250 m3, Al- rededor del 903 de esta agus se reutiliza inmediatamente vn 105 pulpers,
mienkras gque el fesla soosomete @ un tratamlento desarrollado por BTA y consistente on [a
clminacidn de sdlidos suspendidas. Parte del caudal resultante se racircula al proceso, micntras
que el resle se enwvia 3 1o planta de depuraddn de aguas residuales.

Tratamiento del biogas

La producrion de hiogds se ha extimade en 4,45 millones de Mm3fafo, con un contenido &n
metana de aproximadamente GO%.

Para su aprovechamiente en los motores de copeneracdn se ha dimensionade una instalacion
compuesta por: tubarias y accesodios, compresores de reclrculaclén, slskema de desulfuracian,
tistema de secada del biopas v alirmentacion 3 motorea,

La desulfuracidn se realiza mediante un sistema biologico-filtru perceladar,

El secado del biogds se efectia por medio de wna planta urfriadora que actila sebre um
intercambiador-condensadar de 30 kW de potencia.

11
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& diferencla de otras plantas cimilares, en este case no i ha contemplado 13 instalacién de un
gasiraetro debido a que los propios dicestores realizan las funclanes de depasitos pulman, Para
ello se cuerta con Jetectores de nivel de liguido, fransmlsares de presion y tempuerakbura que,
conjuntarnante con el analizader de gasus, indlcan en eada momento la rescrva de biogds
disponible en el isterior de los digestores, Esle sistema cuenta can una antorcha de emergencia
para quemar el biopas en caco de excese do biogds.

Cogeneracisn

El biogéds producido en fa dipestion sv ernplea ceme combustible en X grupas mutogererddores
RWWRA, modelo TOG20164C Y6, de 300 ke cada ung. Estos grupos presentan un muy levada
efitiencia eléctrica, permiticndw gue can un cansuma de unos 3925 m3‘h por grupo de blngas
funcicnan a plena carga, generand o om corjunte 100 KWwe.

Estin momades on centenedor, con el corvespondiente aislamientos acdstios y oon os eguipos
necesarios para la recuperacion de 1 energla térmica liberada por la combusidn.

En la plasta se aprovecha of calor del clreulto de alta temperatura medianle wh Inbercambiadar de
plucas v « calor de los gases de rscape mediante vn intercarbiodor pirctubular. Esta energia
téirmica S0 puede coder a los digestores o para la higienizacion del digeste, tal v como se cito
anteriormenile, a b red de distribucldn de calor de Matard (Tub Yerd} o ¢ puede disipar medrante
avrorrelrigeradores.

Los conbanedores fuentan ademds con una doble rampa de gas, permitiendo el funcionamiento
con gas natyral en situaciones de ausencia de biogas. De este rmodo, e permite el aporte continuo
de calor a la planta a través de oz motores. Gracias 3 estos mddules de cogeneracian, la planta ey
¢opaz de progucly hasta 13 GWh/ado de electricidad, que s cxporta en su totalidad & [@ red
FACIE 8,

BIDESTARIUZACION

Parte de la fraccién ergdnica selegiionada en el pretratamiento, asf coma ol digesta eeshidratado
procedente del drea de blometani?acion, se canducen hacia |z nawe de blaestakllizacion, con
capacidad mawima puaa 75004 Lfare.

El cisterna de bivestabilizacion ©% un procesn de afte nivel tacnaldgice gque permite fque toda el
procese biolégivo csbé aulomalleada v controlado pos PLE. La tecnologia elegida ha sle'e 1a de la
firma italiana Sorain Ceoching Tegna (01

La bioestabilizacidn de |2 mateiia oradnics se desarralla en una nave cemrada de aproximadamenta
137 x 35 x 9 m v mantenida en depresidn mediante un sistema de aireacion ferzada o aves de 1a
solera del reactor, a fin de evitar crnisiones ng sontraladac da aire.

12
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Este aire se trata postaeriormente on und instalacidn de desadorizacian.
El prosvso bicldgivn como lal se realza en el interier del denomingdo “reactor de

bincstabilizacidn®, de 100 % 26 m de superflele.

A conkinuacidn $6 describe el proceso:

La lraccidn orpdnica se descarga autamdticamente en el interior del reackor mediante una cinta
transporladora dotada de carra Tapper que recorre uno de los dox [ados [arges (120 m] v
distribyye el matenal adosada a la pared, que es de acero inoxidable,

125 pllas de materla argdnlea alcanzan una altura de unos 2,5 m. El products es pesterigrmenta
velteado v remgvide autométicamente con una freorencia diaris mediante un puente equipado
can ternllles valteadares. Durante un tiempo de aproximadarnenle § semanas (varia en fundon de
la cargal, el puente efectua el desplazamiento del material desde el ladg de carga al lado de

descanga.

Una vez que termina el proceso, el material bicestabilizado s¢ descarga automaticamente en una
cinta transportadora mediante un mecanisma rotacional de paletas. Dlcha descarga se realiza de
manera dosificada duzante las cperaciones de voltow, permilicnds asl el envio directe a la linea de
affno.

El mantenirmients de las condicionas dptimas pard ¢ progese biokdgico de transformacicon
aertthica de la biomaza en un bioestabilizady, s¢ haoe posible graclas al volteo del material y al
sistama de aspiracion de aire por debajo de la mas de reslduos, que garantiza la oxigenadon del
rnaterial y 13 eliminacien del calor ern exceso.

lgualimerte, se moniterizan y registran en contined ¢ Jutomatlcamente todos los pardmetros
hiologicos importartes -temperatura, hurmnedad y deproslén- para aeegurar que al procesa alcancy
w MANtemga una temparatura de entre 55 v 60 UC, neoesarla paa la higlenizacicn del preducto y [a
corecta transformacion de la reateria orgdnica en biegstabilizade. Per dltimo, durante la
bicastakilizacién se meneran aguas de proceso que son poskerignnents tratadas y recirculadas al
rolsrrics.
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9, Reactar de bioestakhilizacidn

Aflno el bioestabilizado

El producto estabilizado, con una granulomotia de 9-T rm y una densidad de 700 kg/m3 con
una humedad que prede variar entre 25 304, llega avtomdtlcamente de la descargd de [ nave de
bicestabilizacion hasta la instalacion de alino mediante un transportader de caden as suminlstrado
por la empresa Sinfimasa, Este cyuip, ¢on una capacldad de trabajo de 25 t'h, Hone una anchura
0l de 200 mm y 9400 mro de longitud (5. FH042.700). El segundo tramo ticns una inglinacldn de
B0, La cadena es de tipo fofoda doble,

El procesa de afinw comicnea con Un allmentadar da doble helice dotade de lolva de canga de 24
m3, modele Leblan AC-2H, quo descarga sohre una serie de cintas transportadoras que tienen
como desting und ik vibrante foller de 15 mm de malla elastica,

[l proceso de cribado se obtfene:

a Fraccinen de tamane = 15 mm; Goe sobre un contenedor denominade “rechazo pesado de afino™.
Parte da este recharo vaa la planta de recuperaclén energética ¥ la otra a depdsile controlada.

* Fracoion de granulomelria < 1% mm (pasante) Se conduce al alimentadar vibrante de la mesa
densimétrica, que ademds incluye un ventllador, un cicldn y un filtre de mangas de la fimma
Moywen como sistema do captacidn die poha. Este alimentador distribuye ol materlal coma paso
pravio ala masa densimétrica, favoreclendo de esta manera su funcionamicrla,

Finalmenta, la mesa densimétrica, surninistrada por Gecag, separa las sipuientes fracclones:

« Compost final, que se puede dirigic 8 uh trole @ a |3 carga de camiones & traveés de ointas
transportadoras.

+ Rechaza inerte no valorizable, formado por picdras, vidrlos v demés elementos duros separados
en la mesa densimetrica; 5e traslada o depdsile controladao.
14
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10. Kave de afine

VALORIZACION ENERGETICA

La plankta dio mecuperacian encrgélica del Centre Integral de Valorizacion de Rusiduos del Maresme
data del aro 1994 v fue disefada en base a 2 Ineas idénticas de 10 t/h de capacidad nominal para
residuss con un PCL alrededor de 2000 koalfkg. Comprende un sisteama de generadida de energla
cléctrica de 11,25 MW do potoncla, con un coeflelente de peneracicon enerpctica de 526 kWht
rosidure,

Lav reciente ampliatidn y ademuaclén de astas nstalaciones ha permitido incremenlar U ca pacld ad
térimica y ajustarla al nuewo residun de entrada Hos rechazos del pretmtamicnbs, los rechazos
wolumingsns ¢ parte de los rechazos valarlzables del afing, hasta un total de 104500 tfafe-,
inparparande la dltima techologia de contral de combustidn y emisiones, Asi, [ planta tratard
ahora residuos con un PCI comprendida entre 2.600 v 2.800 kealfkg v la carga Lérmica de cada
lirea s ha inerementado un 205,

Ertre los criterips sepuidos s encuentra adaptarse al nuevo residuc a tratar y oplimizar 1as
condiciones de explolacidn de [a antlgua planta. El proyecto hace tambidn postble s
autesuficienda de I3 vomarca on o que se reflere al tratamients de sus propios residuos, sn
dependencia de instladones catornas. Ademas, permite aportar 80 Gwhfano a la red cléctric
reneral v 7,5 t/h de vapor al Tub Yerd.

A rontinuacidn se describen las partes principales de fa planta de recuperacion energetica, con [as
medificacionas mas importantes que su ban imple mentads en eada una de allas.
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Hurne-raldera

bos dos hornos de parrillas estdn canstituides cada une por 13 cscalones fifos v mduvlfes
compuestos de placas gque se mueven en sentido opuesto al desplazamicnto de 19 residuas y con
cierta inclinacidn, lo que permite fa combustion constante v homopdnea de los reslouns. En el
cantido de avance de la pailla se pueden diferenciar 5 zonas: seeado de [as reslduas (zena 1,
final del secado y comienzo de la combustién [zona 2], cormbustién principal s2oma 3], final de la
combusztidn y entriamiento de las escorias (zonas 4y 5],

Cada harno dispone de una caldera de recuperocian de cirgulagidn natural gue produce vaper
sobrecalantado y que esta constituida per cince pasos vorlicales: o Tery 2% pasa lo carmponen dos
camaras con paneles tubulares destinados o onlior el gas, el 39 Incluve el haz de tubos
vaporizadores v los sobrecalentadores, v en ol 3% v 5% paso s& sitdan los kronomizadores.

Los 2 eanjuntos harna caldera han sido adaptadas & las nuevas pardmetros de entrada (aemento
del POl de los mesidues y de s coga Léemica), por Io que se han realizade trabajos
fundamentalmente en ol sisbema de combuslion, of sistema del Alre de combustion v [a mejora de
la regulucion de ta combuslidn,

o Suslilucian de los 2 armanags hidraullcos exlstentes, lo que dota a ta instalacidn de mayor
Tiarhi-iclad & loowee que contriBuye o mejorar 13 eombustidn,

o [nslafacidn de retarngs analdplcos en el mevimlento de kas parrillas v de los alimentadores,

o Systitycldn de los ouadras neymatlcas de mande de las clapetas de evacuacidn de [os linos bajo
lzs parrlilas.

+ NWodificacian de las medlas de reglale del reparta del aire primario bajo panilla, sobre Lodo en
lag roras Fy 3.

s Modfleacidn de los conductos de alre de combustidn para gue el aire impulsado por el
ventllader de aire toatal ewlstente se wrillce dnicamente coma aire primario. Por [0 lanke, ¢l alre

secungdarlo ya ng es precalentado.

¥ nslalacidn de un nuevo ventilador de alre secundada de 20,000 Nm3/h de coudal nominal ¥
auriorada por wvariador de frecuencia, al po poder el existents susinistrar un caudal ¢ presidn
suficionlos., ¥, par la lanta, nueves condugtos de alre secundario adaptados a dicho equipo.

= Instalagian de nuewos conduclas (van registros de raglale v la instrurentacisén necesaria) para el
aire secundaiio aguas artiba del venliladar, para formar 2 nivelas de inyecrion a cada lado & o
camara de combustion,
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» Colocacidon de nuevos Instrumentos, algunos para reemplazar los existentes, Destaca [a
inslalacidn de pirémetros 14X en el 22 paso de las calderas, para medir la temperatura de oz gases
de combuystién v par la tanto regular mas eficazmente el proceso, asi coma [3 Instalaclén de una
cdmara I en ¢ada horno, de manera gue se controle en todo momenld @ situacldn de |a
combustién de formavdplda, sln necesldad de contacto v sin alteracion del procesa.

¥ Incomparacidn de las medidas camplementarias necasaras para la optimizacién de la combustidn
testabilidad, calidad de Ia combustldn mediante una regulacien de fuerle reactividad gradas a
medldas apropladas de los gases v del control del reparta del fucpo sobre la pardlla v de su
Intenzld ad].

¢ Sustituclén del armario de contral de fa combustion existente poar un armarle de contral del
menda "com busticn™ por homo.

La firma francesa Lerows & Lotz Techholamies ha sido responsable do las modlflcaciones realizadas
en las dos calderas, siendo Emmsa la encargada del mositale de las mismas y Pricast de las
conduccicnes de aire. Por otra parte, |a companfa dancsa Bubliz FEnglneering fue seleccionada
para lfevar a cabe la optimizacién del procese de combustian de las 2 Iingas con su sisbema de
cantrol autdmata FuzEwvant.

modilicaclones de las calderas

El aumento de |a carga térmica del 20% de los hemos conllevs un ascensa de la temperatura de
los gases de combustion en la camara de combustion, Por esta razdn se ha colotado un nueve
recubrimianta antidesgaste sobre las paredes del hogar v los tubos de las caldaras, el
revastimiento de Inconel 625, Este no solo mejara la conduetividad térmica de los tubos sino que
ademis los protepe de [a corrosion. Kaefer fue la empresa encargada de retirar 21 material de
Aiclamiento existerte y rgntar el nuavo aislamiento y recubreimiento exterlar.

Anullex WEl, par su parte, suministrd el nueva revestimicnte de las calderas.

Las madificaciones realizadas en las calderas parmiten, por un [ade, absorber |z carga térmica
suplementaria producida por la incineracion de residuws con mayor PO gracias principalmente al
cltade recubrinniento v a la colocacidn de haces de tubos adicienales ¥ 13 susthtuclon de algunos de
[as exlstentes en fa camara de comsbustion w, por otem, mejerdr su rendimlento Eérmico
conslpdlende que los gazes de combustidn salgan de los economizaderes 4 190 2C en lugar de 220-
250 2C, a través de Ja calacaclin de niveles de economizadores adicionales coma complemento a

I cranamilzaderes con aletas exlstentes.

Ertre los trabajos reallzados tamblén se encuentra la colocacion de un nuevd sislema de lmpleza
en el case de produditgs un cnsuclamlents exceslve de los tubos; la instalacidn de un noeve
separsdor do aguad-vapor para garantlzar una dptima calidad de wvapor, espeeialmente para su
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utilizacidn en las turbinas; diversas cambios an el refractario de la cdmare de combustldn; v |a
adaptacion del conducto de gases gue unen las calderas von ol lralamilento de gases.

Yalarizacidn energatica

El CIVRM incorpora un prupe tusbo-atemador de condensacion de 11, w13 135 KA para
genarar energla eléctrica, Ahora se ha visko reforzado con un segunda grupo de 2,3 MW que
incluye:

# Turhina Siemoens KEE modela Tewin CRA 36 de B.0M] rpm de velocldad de rotacian.

# Pedurtos de unosofo tren con dientes belicoidales dobles, para seduclr la velocidad de la turbina
a 1.504) rpm,

¢ Al Le rrdacar do 800 5 fde teasidn, 1500 rpo y 1050 kWA, de Laray-5omer.
+ Sisterad do lubricacidn y de relrigeracidn.
* arfnarlas de regulacion, madida y protecelén.

Ioda el vapor praducldo en las calderas de recuperacion, a 61 bar v 380 2C, s¢ alimenla
prigritariaments al grupe turbe-alternader antiguo, erwviandose el excedente al nuevo giupa,

aelclonalmente, el asrocondensadar existente {para 51 t'h de caudal de vopor) se ha
complermentado con 2 células de aeracondensadeor GEA Ibérica de 10 4/ de coudal ¢ada una, con
el obletivn de aumentar sus prestaciones. Una de ellas sirve al nueva grupe turbo-allernadeor v [a
atra e ha instalado como refuerzo del prupo existents en perivdos eslivales, Ambos permiten
abtener una presién de condensacidn de 115 mbar para una temperatuia cxlerion de 24 8C. 38 ha
afardida una hatena de eyectores para este segundo aerccondensador asi Come Un Cirouteo de
cande nsados.

Par atra parte, se ha previsto un sisterna de by-pass del nuevo grupo turbo allermadar para los
rasns e parada, en cuyo caso el caudal de vapor es admitido en el aviocondensador tras ser
aternperada mezcldndolo con ATUA.

| a Ingenlerla correspandlente a este apartado de valorizacion enargdtica, asi corng ol suministra v

montale de los anallzadores para la monltarizacidn de gases, tue adjudicada a la wmpiesa Pasch,
I a5 tubarias lnplleadas furran Instalad as ¢ montadas por [bAuisa.
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12 Asrocondensadares

Tratamiento de gases

Desde ¢l afio 2005 {tras |3 conslpulente renovacién para dar cumplimients a la norratlhva vigente]
el procese de depuracidn de gases ¢f de tlpo seml-himedo seguide de un Lratamlenta seeo, en el
gue los reactivor [lechada de cal, cal hldratada y carban active) su inyectan &n la corrente de
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gases, complementadn paor el tratamiento de los oxidos de nitrdgena mediante un proceso SNCR
[reduccién selectiva no catalitica] consistente en la inpeccian de urga e la cimara de combusticn
dal heme. Ademas, la instalacion incluye un filtre de mangas para separar los meziduos de |3
depuracicn de gases.

Con motive de las modificaciones descritas relativas Al Muncionamienta de [7 combustién y en los
fonjuntos horno-caldera, el caudal de gases de salida aumenta v su temperatura disminuye, Por
todas estas razomes ha sido necesario adaptar ¢l Lratamiento de gases existante a las nuevas
condicienes, adecuando algunos equipos a fa nuevd sltuaclén y cambiando otros por unes de
mayor capacidad.

Tratamiento catalitico de los Nk

Une de los principoles trabajos cfecluades ha sido la Incerporacién de un tratamiente de goses
madiante un procesa de desnitrificagian (BeNQx} con un sistema catalitico SCR a la salida del
tratamiento de gases cxisterte, Son 2 loess de /0000 Nrm3h de caudal maxime cada una, Las
empresas Defisa v Fuel Tech fucron las encargadas de su Ingeniena, instalacien ¥y montaje.

13, Tratamlentn SCR

[n oste procesa, medlamte la adlcldn de amoniaco mezclado con airg (actda fome agente
reductor] a las gases v el pasn a través de un catalizador, se hace reacgionar este reactive con los
Suidas de nlerdgeno, produclenda nltrdgena v vapor de apua.
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Lo reactores catalfticos [une por cada linea de incincracidn) se han Instalada tras al filtro de
manzqe. En ellos se Ifeva a cabao la adicion do la solucidn ameniacal al 25% en peso por media de 3
|[241R) bombas dosificadoras que aspiran de wun depdsite de almacenamiento de 35 m3 de
volumen v fabricado en acero inoxidatsle,

92 dispone da un intercambiader pas/fzas de placas que recupera la enaergia de la catdlisis para
racalentar los gases de 150 2C a 230 °C on la sallda del ventilador de tiro existente. ¥ tambidn uh
intercarnbiador gasvaper de tubos lsos a 1o salida del &nterior, que utiliza vapor sakturado de la
caldera para calentar los gases de 230000 3 250 8. De &sta manera se avita €l recalenlamignto can
quemador de gas natural,

Tras «l 5CF se ha colocado un venlilador de tiro complementario gue permite [3 ciroulacidn de los
pases 3 tawvds del conjunto de cguipos gue configuran el sistema 5CR, desde of escape del
venbiladur de tirg caistenle hasta 13 rhimenea existente. Este nueve wvenliladar es de tipo

centrifuge y su velocidad de rotacldn maxima de 1.000 rpm.

Por dltirmo, o5 pases completamente depurados se condecen desde ¢l ventllador de tipo
cornplementarie hasla [y chimenea exlsterte de d5 m de altura, Los congduclos correspandlentes
al wenlilados de tiro exlstente han sida desmontadas.

El sistema de andlizadares en contlnua se complementa con un analicador en contihuo de
mereurio por lined, de 13 marca Sick.

Sisterna de contral

Por Ultime, ol sistema de contrpl ha sida desarrcllado por Suris ¢ ABB prare cantrolar en tado
momento ¢ eslade de los procesns. Surs se ha encargado tambicén del mentale eléctrice v de
sustitucion, y ABB dol sislema de medida.

AREA DE TRANSFERENCIAS

La planta incluye dentra de suxs inslalacones una estacidn de tansferencia con capacidad para
transferic 19.000 t/afo de determinados residuos domlclliarios previamente separados par los
ciudadanos, ton el ohjetive de ser transportados @ wun centro de recuperacion reciclado
adecuade.

Los residuos recibidas son:

« FOIRM: La fraccién organica de los residuos municipalcs se recepelona en una particien del foso
de recepclin de la fraccién Aesto. Desde agui s dlimonla ¢on s mismos pulpos a los

contenedores.
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» Enwvases: Cuentan con un foso de descarga, desde donde son enviados a uh compactador de la
marca Hyvapress, suministrado por Hywva Ibérica. 5S¢ trota de la pronsa models SHD-2500 BS,
equipada con un sistema de caros gue permite dar wnd produccdn tedrica de hasta 400 m3/h.
aguipo est# totalmente autematizade, cuenta con sistema aulematico de cambio de contenadar,
ciarres ¥ puillotinas, tode gestionads informaticarnente,

* Papel v cartén: Al igual que los envases, este Ligo de resfduos dizpone de su foso de descarga v
finalmente van a parar a una prensa criskente,

* Yidrio: Dosde su fosa de recepeion san ernviadoes 0 sus carrespandlentes contenedores.

Par olra parle, exisle und insLalacidn dest*nada a los reslduas wvoleminoses (RAEE, mushbles,
chatarra, etc), tanta los que llegan de |z recoglda, come de los gue son separados en ol trigje
prirmarly, can una capaddad de 6000 t/afo. El ohletive es separar manualments todos aguellos
materlales gque puedan reciclarse, los ouales se entregan a gestores autorizados o recicladoies, de
los quee e pueden trlturar y 2nvlar ala planta de recupeacidn energatica.

Pa-a dicha trituraddn la empresa Metsa Denmark ASS (represertada on Espaiia por Pratechic
1967| suminiscrd un trlturador modelo MEJ A0005-59 HD que se alimerta medianle uh pulpe
hidraullce mdvll. Esta unidad se caracteriza por tenar una mesa de corte do grandues dimenslones
ren un volumen de 4 m3 con dos ejes de diez cuchillas cada uno tipe Heawy Buty [0 de dos
hileras hacia delanze v das hatia atrds. Todo ello junto cor una motorizacion eleclrohidraulica de
2x132 kW acegura un tamaro de salida del material de <250 mm v uad groduccidn de 20-50 t/h
dependiendo dal tipo de residuas y dencidad de los msmos.

Tras estn, |a fraccion resultante pasa a una cinta nervada que cuenta can un separader magnético
para eliminar los féricos. Este Hujo se une después con el rechazo dol pretratamlento para ser
enmviado hacia la recuperadon enargatica.

DESOBDORIZACION

El slsterna de ventllacidn y desodorizacian del CIVAM esta preparado para bratar un caudal
maximnea de 00,000 Mm3/h de aire.

12 Instalaclin de los slstemas de ventllacidn mecinica v de contral corfd a cargo de la empresa
Ipcinss, milentras gue |3 empresa Sistemas v Tecnologlas Ambientales (3TA) realizd el discho,
fabricacidn & Instalaclén del slstema de desodarizacion.

La solecelen de la camblnacidn de tecnologlas de tratamiento de olores en eska planta fuc llevada
a cabo Loniendo en cuenla 135 condicfones singulares de extrema vulnerabilidad ambiental pov
eleres del entone de dicha instalacidn, situada en una zona de gran interés turistice y con una
NUeY pProvecion sociourkbanislics,
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El slstem a de dezod orlzacion se compone de 08 sigulentes elementos:

» Biofiltro de alta tecnologia con capacidad de hasta 250,000 Mm3/th, con soporte Inorganice e
Inoeulada con microsrganiemos espeeficos, 42 13 empresa danesa BB Bioairclean A7 (BBK).

» Sictema de oxidacion térmica regeneratiéa [RTO) de la firma inglese Ernvironmaental Integrated
Salutiens [EIS), de S0.00F Nm3fh de capacldad pam tratar las emisiones més concentradas.
Previamerte son sometidas 3 un lavada doldo con dcido sulfurico para disminuir 13 concentracion
de amaniaco.

Asimisrme, se prevd ufilizar hasta 100000 Nm3fh del aire captado en el centro como iy
primaria/secundario para la tombustlén de los residuns en la planta de recuperacion energética.

14. Tratamiento da airas [bioflitre/RTO)

PLANTA DEPLRADORA

El tralatnlento de las distintas correntes de aguas residuales generadas en el CIVAM s& lleva a
cabo en una nueva planta depuradara disefiada y suminlstrada par la empresa alemard wehrle

Lirmesrelt Srm BH,

Esta nweva planta estd basada en fa tecnologia de Reactores de Biolopia con Membriahas
Biomerbrat®. Cobo destacar que el concepto propuesta por Wehde ha considerad o el mdaneg
aprovechamierta de lodes los elementos existentes, cntre ellos el edificio de la artigud
depurader en cuya rona e ublean los equipos de la noeva instalacldan.

La tecnologia Biomembrat * vepresenta el “estado del arte” y esth conslderada coma una de las
mejores tecnologias disponibles (MTD) en el mercade para el tratamlento tanto de aguas
bicdegradables como de dificil hiod cgradaclin can alta carga erganica y amanlacal, como son fos
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lixiviados o etluentes procedentes de la biometanizacion v ¢l compostaje que s& llevan a cabo an
el centro.

15. Depositos del bratamiento de aguas

la elevada calidad del efusnte permite ademds su reutilizacion en los distintos procesos de
produsddn mientras que la fragodn na reutllizada es tratada mediante un procese de dsmosis
Inversa hasta lograr bos pardmetros exlglidos en el vertido.

El elements central ge este proceso de tratamiento es un biorreactor con membranas exbornas de
ultrafiltraclan segin el proceso Blomembrat®. El disefio se ha realizade para un coudal de
tratamlents de 160 m3Sdia v unas cancentraciones de entrada de 10.000 gl de OO, L300 mes|
de nltrigens amanlacal ¥ una conductividad de 16000 p5/cm.

La instalacidn estd compuesta fundarmentalmente por las sipuientes partes;

* Lina blalogla aerdbica y andkica de lodos activos donde se producen de mancra calable los
pracesos e nitriflcacldn, desnltdflcacidn v oxidacidn bioldgica de los compuestos orpdnicos,
efjUipados con un sistema de aireacidn de alta eticacia capaz de aportar a los microorganismos el
axigensa necesarle para owidar la alta carga cortamingnte contenida en el lixiviada,

# Ln slstema de membranas externas e ultrafifracdn de Aujo cruzada, donde s consipes 12
senarasldn completa de la blomasa del agua depurada.

1 Dada la cxipencia de los pardmetros en algunas de los proceses del centro, asl como en la

fraceldn destinada a vertida diregtn, 13 Instalacron dispone tambien de un tratamignto terciario
rriecdianle dirmosis Invorsa para una corrlente parclal del permeado de la UF.
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Ern el procese Biomembrat® se produce una réduccldn de 13 contaminacion de compueshos
carbonoens (OO0), a la vez que se ocliming casl &n so totalidad su contenido on nilidgena
amoniacal (NH4-N] mediante un ciclo comblnade de witrificacienf desnitrificacidn, Con la
retencion de fa totalidad de la biomasa en [ ultrafitraclén, los proceses biologices de degradacidn
se redlizan bajo las iejores condiciones de establlidad, finbilidad y rendimiento.

Debida al tamafiv de pora de [as membranzs (20 nm) el eflrente de zalida de [ ullraflltacidn esta
libre de gérmencs y bactorias, o gque permibe su reotilizacidn en otras partes del procese, Con la
separacion de la biomasa por modie de membranas de witrafitracion de fujo crudado se
consiguen concentraciones ¢ biomasa de 5 3 10 veces superiores a los proveses bioldgicos
convencionales,

Por wsta razgn ol yolumon de reaccldén negesarle para |a biologia se reduse considerablements,
consiguiends instalacionss muy compactas ¥ con pora necesidad de aspacio e oom paracidn oo
las depuraduras bioldaicas corvenconales.

El control de la instalacion so mealiza desde una sala loeal equipada con un POy un sofleane de
visualizacion y cortral del progeso, Cste slstema permite |a wizualizacidn de la inslalacidn y 1a
operacion avtomatica de la planta,

CIRCLUITO DE VISITAS

El npevp CIVRM, ademds de consesuir el maximo rendimiente en &l pretratamienta v |3
valarizagléin energética de los residuos, serd un lupar pionero de concenciacion y aprendizaje
gracias a las acklvidades pedagdgicas que se llevardn a cabo on diferentes espados a lo largo del
recarrlda por la lnstalacidn.

El clroulto de visitas Inbegra tdtems v explicaciones de educadores amiventales, los ingenios del
aula ambiental, tos widens de |la esfera verde o el simulador de residwos, Estas zanas permitiran
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saber qué se hace &n la planta, por que se hace, oima s¢ hace, qué pasana si ne se hiciese y tual
debe ser nuestro papel como ciudadancs on todo ¢l proceso. En definitiva, concienciarnos de la
problematica de los residuos y cusdles son s soluclones que se han activade para hacerle frente,
rante a nive | colectiva come individual,

Aula ambiental
Esta integrada por tres dmbribos:

# Ambico A Seccitn dividida on tres mddulas, donde se expane la problematica gue representan
los residuas vn la sociedad,

» Arribito B; Seccidn dividida en quatro madulas, dende se expone qud s« hace on ol contre con los
rosiduns,

* drmbila C Seccldn con um solg mddula, dande se expone lo que se pucde Racer desde casa para
minimizar 105 resduas.

17. Aula amblental

Pazarela de visitas

Se dispone de un recorrido de visitas elevado de 1,400 m con U total de 15 tdtems explicativos en
distintos puntos para explicar el proceso de la plonta de tratamlento.

Adernds, en |a planta =& ha instaurado un cadige de colores que facllita el seguimiento de cada una

¢le las Iineas: verde [fraccian organica), roja (rechazol, amarillo {resldun de entrada) y azul §linea
de tratamiento de los residuos).
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Desde esta pasarela es posible corernplar 13 cubierta solar del centro; una instalachin fatovoltaica
de 2,150 m2 de superflcle capaz de producir 300000 kWh/faro de electrlcldad.

18. Pasaraka da visitas

Simulador de residuns

Permite acercarse de una forma mwy especlal al funclenamiento de la planta desde un viale ala
tecnzlopia de la maguinaria ¥ ¢l recorrido de los residuos por [os diferenbes progesos. Este
simulador permite conwertir el procesa industrlal en una pequeda aventura espacial y sensorlal,
gracias a una pelicula 30 y las plalaformas menlles.

Esfera Werde

Es un espacio de reflexidn posterior @ la visita del simulador y pretende ser un punto de
demastracién que otra realidad es posible ¥ que s estd produdenda.

Com la Esfera Verde se pretende explicar como todo el concepta de la revolucicn verde se pong on
practica con personas con nombres y apellidos que apuestan para intentar poner su granita de
arena para transformar |a reafidad; la woluntad de lrabajar por alternativas fimpias, |8 creadon de
nuevac fuentes de energia renovahle coma la solar o ¢ Blogas, 1 eptimizacidn de 1a recuperacian
energética, las nuevas polidcas de logistica y transporte de reslduas...

Los efes en los cudles se basa la Exfera Werdw som: energla (diferentes formas de walorizacion
gnergética de los reciduros), condencia [trebajar para concienclar o mejorar la gestion de los
residuas] v eeonglogla (nuevas teanologias v avances técnivosh
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19. Esfera verde
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